
鉄道レールの余盛（よもり）除去装置の開発
ー第一報 レールの削正用工具と削正条件の実験的検討ー

z動力の測定
多成分動力計を用いたXYZ方向に
おける加工力の測定。

各評価項目について加工条件毎にランク付けし、さらに重要度に応じた重
み付けをしてレールの加工に適する工具や加工条件を総合的に評価する。

加工特性の評価

各加工条件のベンチマーキング

z残留応力の測定
ポータブル型X線残留応力測定装
置を用いた、加工面における残留応
力の測定。

デバイリング例

z表面粗さの測定
触針式の表面粗さ・形状測定機を
用いた表面粗さの測定。

ベンチマーク結果
今回の条件では研削
砥石よりもフライスカッ
ターの方が優位

加工時の様子


	鉄道レールの余盛（よもり）除去装置の開発�ー第一報　レールの削正用工具と削正条件の実験的検討ー

