
　高速ＮＣフライス盤は、主軸に空気静圧軸受けを搭載したＮＣ制御のフライス盤で、工具を高速に回転させ、
速い送りで高能率な加工が可能です。本装置は、三次元モデリングから切削加工まで行う三次元ＣＡＤ／ＣＡＭ
システムになっています。

高速ＮＣフライス

　高速ＮＣフライス盤のＮＣデータは三次元ＣＡＤ／ＣＡＭで作成

します。三次元ＣＡＤデータから、簡単にツールパスを生成可能で

エアカットの少ない高速用のツールパスを生成します。多彩なツー

ルパス、加工パターンが登録されていますので、モデル形状にあわ

せて組み合わせればきれいな仕上げ面を得ることができます。

　ＮＣデータは、切削加工シュミレーターで確認して加工機に転送

します。事前に加工状態が把握できるので、加工時間の予測や、工

具破損、主軸破損を事前に防ぐことが可能です。

　携帯電話の金型（キャビティ）のテスト加工を行いました。

　　材料　　：ＨＰＭ－１

　　工具　　：Ｒ＝１．０（ｍｍ）の二枚刃ボールエンドミル

　　加工条件：工具回転数    ＝ ４０，０００ｒｐｍ　　　　　

　　切削送り速度 ＝  ７，０００ｍｍ／ｍｉｎ．（最大）

　　加工時間：１時間１５分

施設機器紹介

　本装置は、空気静圧軸受を搭載しているため、高速回転と、主軸

中心振れ精度が高いことが特徴であり、射出成形の金型、ジグ等の

高速切削加工、微小穴あけ等の精密切削加工に最適な装置です。ま

た、小径工具による高速回転、微小切り込み、高切削送り加工がで

きるため、細かい幾何形状の加工もできます。さらに、一本の工具

で荒加工から仕上げ加工まで行うので、従来のマシニングセンター

よりも高能率に切削加工可能です（加工形状によります）。クーラ

ントはエアブローを使用するので環境負荷が少ないことも特徴の一

つです。

高速ＮＣフライス盤本体

三次元ＣＡＤ／ＣＡＭシステム

加工事例

装置の仕様

メーカー・型式

仕様

東芝機械（株）　Ｆ－ＭＡＣＨ４４２

最大加工寸法 ４００×４００×２００（ｍｍ）

主軸 空気静圧軸受　６，０００～６０，０００ｒｐｍ

付属コレットチャック φ３、４、６、８、１０（ｍｍ）

送り速度（最大） 早送り速度＝１０，０００ｍｍ／ｍｉｎ．

ＮＣ ＴＯＳＮＵＣ８８８

三次元ＣＡＤ／ＣＡＭ Ｍａｓｔｅｒｃａｍ　Ｖｅｒ．８

この装置は、平成１２年度自転車振興会補助事業の助成を受けて購入したものです。

図 高速ＮＣフライス盤本体

図 加工中の様子（携帯電話）

図 完成
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